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1．适用范围 

本产品规格书适用于惠州亿纬锂能股份有限公司生产的磷酸铁锂电池。 

本产品适用于通信备用电源、储能系统等。 

2．产品类型 

2.1 产品类型：铝壳磷酸铁锂容量型电池。 

2.2 产品型号：LF50。 

3．单体电池尺寸： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注：极柱使用 M6 的内螺纹。使用时，拧螺纹的扭力应小于 8Nm。 

 

项目 描述 尺寸 

W 宽度 135.0 ±1.0mm 

T 厚度 30.0±1.0mm 

H 高度(总高) 185.0±1.0mm 

H1 高度（主体高） 180.0±1.0mm 

D 极柱中心距 67.5±1.0mm 
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4  标称技术参数 

序号 项目 参数 备注 

1 均值容量 53Ah (25±3)℃，0.5CA恒流放电，2.5V
截止。 2 标称容量 50Ah 

3 标称电压 3.2V 0.5C 恒流放电平均电压 

4 内阻 ≤1.5 mΩ 50% SOC，AC 1KHz条件下 

5 
充电（恒流

恒压） 

最大持续充电电流 1CA 

在 0℃～45℃条件下 
最大脉冲充电电流 2CA（时间 30s 内） 

充电截止电压 3.65V 

6 放电 
最大放电电流 3CA 

 
放电截止电压 2.5V 

7 充电时间 
标准充电 2.0h 

参考值 
快速充电 1.0h 

8 推荐 SOC 使用窗口 SOC:10%～90%  

9 充电条件下的工作温度 0℃～45℃ 电池充电过程中，电池和环境

温度不超过 45℃。 

10 放电条件下的工作温度 -20℃～55℃ 电池在规定的温度范围内能正
常工作。 

11 存储温度 
短期（1 个月内） -20℃～45℃ 

 
长期（1 年内） 0℃～35℃ 

12 存储湿度 ＜70﹪  

13 电池重量 1320g±30g  
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5  测试条件 

5.1 标准测试条件 

测试电池必须是本公司出厂时间不超过一个月的新电，且电池未进行过五次以上充放电循环。

除非其它特殊要求，本产品规格书规定的测试条件为：温度 25±5℃，相对湿度 45%~85%，

86KPa~106KPa的大气压环境。 

5.2 测试设备和要求 

5.2.1尺寸测量工具 
测量尺寸的仪器精度应大于等于0.01mm 

5.2.2万用表 

万用表测量电压及电流的准确度应不低于0.5级，测量电压时内阻不应小于10 MΩ。 

5.2.3阻抗法 

内阻测试仪测量原理应为交流阻抗法（1kHz LCR）。 

5.3 标准充电方式 

标准充电时在环境温度（25±3）℃的条件下，对电池以0.5CA恒流充电至3.65V，然后再恒压充电，

直至电流小于等于0.05CA。 

5.4 快速充电方式 

在环境温度（25±3）℃的条件下，正常使用要求下，对电池以1.0CA恒流充电至3.65V，然后再

恒压充电，直至电流小于等于0.05CA。 

5.5 标准放电 
在环境温度（25±3）℃的条件下，对电池以0.5CA恒流放电,放至终止电压。 

 
 



· 

文件名称 LF50 产品规格书 版本号 B 页次 4/10 

文件编号 LF50-73103 受控号    

6  电池性能 

6.1 电性能 

序

号 
项目 测试方法 要求 

1 外观 目视 
电池应无破损、漏液、油污 
等缺陷，标识清楚。 

2 25℃放电性能 
电池标准充电后，搁置1h，分别以0.2CA、0.5CA、

1CA进行放电至下限电压 2.5V，如果放电容量达不

到额定容量，此项试验允许重复3次。 

放电容量/标称容量×100％ 
A）0.2CA ≥101％ 
B）0.5CA ≥100％ 
C）1CA ≥97％ 

3 
不同温度下的

放电性能 

电池标准充电后，在55℃±2℃条件下恒温搁置5h。
以 0.5CA放电至终止电压。电池标准充电后，在

-20℃±2℃条件下恒温搁置20h，以0.5CA测量电池对

应的终止容量。 

放电容量/标称容量×100％ 
A) 55℃时≥95%（放电终止电

压：2.5V） 
B)-20℃时≥70%（放电终止电

压：2.0V） 

4 
常温荷电保持

及容量恢复 

电池标准充电后，在（25±3）℃下开路放置28天，

电芯恢复常温后以0.5CA放电至终止电压，计算容量

保持率。此电池标准充电后，搁置30min后，（25±3）℃
环境下，以0.5CA放电池至终止电压，计算容量恢复

率。 

容量保持率≥95％ 
容量恢复率≥97％ 

5 
高温荷电保持

及容量恢复 

电池标准充电后，在（55±2）℃下开路放置7天，电

芯恢复常温后以0.5CA放电至终止电压，计算容量保

持率。此电池标准充电后，搁置30min后，（25±3）℃
环境下，以0.5CA放电池至终止电压，计算容量恢复

率。 

容量保持率≥85％ 
容量恢复率≥93％ 

6 循环寿命 
标准充电结束后，搁置30min后，以0.5CA恒流放电

至截止电压2.5V。循环3500周后测试容量。 
容量保持率≥80% 

7 初始内阻 半充电状态下，测量其 AC -1KHz 下的交流阻抗 ≤1.5mΩ 
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6.2 安全性能 

序号 项目 测试方法 技术要求 

1 过放电 标准充电后，将电池用1CA放电至0V结束试验 
不起火、不爆炸、不漏

液 

2 过充电 将恒流恒压源电压设定为5V，1CA充电。 不起火、不爆炸 

3 短路 
标准充电后，将电池正、负极经外部短路30min，外部线

路电阻小于5mΩ。 
不起火、不爆炸 

4 跌落 
标准充电后，电芯从1.5米的高度自由跌落到水泥地面；

每个电芯或电池将沿着三个互相垂直轴的正负方向跌落

1次，总共跌6次，然后静置1小时。 

不起火、不爆炸、不漏

液 

5 加热 
标准充电后，电池放置于高温箱中，调节高温箱温度以

（5℃±2℃）/min上升至130℃±2℃，并保温30min。 
不起火、不爆炸 

6 挤压 

标准充电后，电池两个最大面积的表面之间进行压缩。

压缩力13kN通过一个直径为32mm的液压活塞施加，压

缩持续进行直至压力达到17.2Mpa。当达到最大压力后泄

压 

不起火、不爆炸 

7 针刺 

标准充电后，将直径5.0-8.0mm的钢针沿径向刺穿电池，

以25mm±5mm/s的速度，从垂直于电芯的方向穿刺电

芯，。钢针停留在电芯上放置1h以上，至温度冷却后拔

出； 

不起火、不爆炸 

8 海水浸泡 
标准充电后，将电芯浸入3.5%的NaCl溶液中2h，水深应

完全没过电芯。 
不起火、不爆炸 

9 温度循环 

标准充电后 
a) 将其放入85℃±2℃的高温箱中，保持12h； 
b) 将其放入-40℃±2℃的低温箱中，保持12h； 
重复步骤b)和c) 9次，最后将电池在25℃±2℃的环境中静

置24h， 

不起火、不爆炸、不漏

液 

10 低气压 
标准充电后，放置于真空箱室，抽真空至11.6kPa或更低，

在25℃±3℃的环境温度下保持360min 
不起火、不爆炸、不漏

液 

11 重物冲击 
标准充电后，将电池放置于冲击台上并固定在夹具中（电

池最大的面应与台面垂直），将10kg重锤自1.0m高度自

由落下 
不起火、不爆炸 

12 振动 
标准充电后，进行X、Y、Z三个方向的振动试验。从10Hz～
55Hz循环扫频振动90min～100min，扫频速率为

1oct/min，位移幅值（单振幅）为0.8 mm 

不起火、不爆炸、不漏

液、不变形 
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7.运输 

电池应在半荷电状态下包装成箱进行运输。在运输过程中应防止剧烈振动、冲击或挤压、防止

日晒雨淋。适用于汽车、火车、轮船、飞机等交通工具运输。 

8.贮存及其它事项 

8.1 长期贮存 

电池应贮存（超过 1 个月）在环境温度为 0℃～35℃的清洁、干燥通风的室内。应避免与腐蚀

性物质接触，应远离火源及热源。每 6 个月对电池进行一次充放电。储存电压为 3.20～3.31V(30~50% 
SOC)。 

8.2 其它事项 

任何本规格书中未提及的事项，须经双方协商确定。 

9. 电池使用时操作指示及注意事项 

认真阅读下面的注意事项，确保正确使用锂离子电池。惠州亿纬锂能股份有限公司对违反下述

注意事项而产生的任何问题不予负责。 

9.1 充电 

9.1.1 充电电流 
充电电流不得超过本标准书中规定的最大充电电流。使用高于推荐值电流充电将可能引起电池

的充放电性能、机械性能和安全性能的问题。 
9.1.2 充电电压 
充电电压不得超过本标准书中规定的最大上限电压。电池电压高于最大上限电压值时，将可能

引起电池的充放电性能、机械性能或安全性能的问题。 
9.1.3 充电温度 
电池必须在 0℃～45℃的环境温度范围内进行充电。 
9.1.4 禁止反向充电 
正确连接电池的正负极，严禁反向充电。若电池正负极接反，将导致电池报废并产生安全隐患。 

9.2 放电 

9.2.1 放电电流 
放电电流不得超过本标准书规定的最大放电电流，大电流放电会导致电池容量剧减并导致过热。 
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9.2.2 放电温度 
电池必须在-20℃~55℃的环境温度范围内进行放电。 
9.2.3 禁过放电 
在电池正常使用过程中，应安装电池管理系统防止电池过放电的发生，若电池过放电，将导致

电池报废并产生安全隐患。需要注意的是，在电池长期未使用期间，它可能会由于其自放电特性而

处于过放电状态。为防止过放电的发生，电池应定期充电，将电压维持在3.2V 以上。 

9.3 连接 

9.3.1使用前应用细砂纸打磨极柱，否则可能会导致接触不良功能失效 
9.3.2建议使用铜连接片来连接电池 
9.3.3采用专用扳手等工具进行连接操作 

9.4 注意事项 

不仔细阅读下述事项可能导致电池泄露、爆炸或起火。 

警告 ！ 

 严禁将电池浸入水中，保存不用时，应放置于阴凉干燥的环境中 
 禁止将电池在热高温源旁，如火、加热器等使用和留置 
 充电时请选用锂离子电池专用充电器 
 在使用过程中，严禁将电池正负极颠倒 
 禁止将电池丢于火或给电池加热 
 禁止用金属直接连接电池正负极短路 
 禁止将电池与金属，如发夹、项链等一起运输或贮存 
 禁止敲击或抛掷、踩踏和弯折电池等.  
 禁止直接焊接电池和 
 禁止用钉子或其它利器刺穿电池 

小心 ! 

 不要使用处于极热环境中的电池，如阳光直射或热天的车内。否则，电池会过热，可能着火（点

燃）；同时这样也会影响电池的性能、缩短电池的使用寿命。 
 禁止在强静电和强磁场的地方使用,否则易破坏电池安全保护装置，带来不安全的隐患 
 如果电池漏液，电解液弄到皮肤或衣服上，立即用流动的水清洗受影响区域，否则可能导致皮

肤发炎 
 如果电池出现异味、发热、变色、变形或使用、贮存、充电过程中出现任何异常时不得使用。 
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附录：电池产品电性能曲线图 

Fig1、不同倍率放电曲线 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Fig2、不同温度放电曲线 
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Fig3、循环性能（0.5C充放）曲线 
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